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Joon. 25. Kesk-autoremonditéokoja tootmistsehhi plaan:
1 — lahtivétmine ja pesemine; 2 — defekteerimine ja komplekteerimine; 3 — Mm_.mn
gaatide remont; 4 — kere remont; 5 — katsetamisjaam; 6 — cmmwmmﬂm”o.un “_ms ra “mu-
toriremont: 7 — reguleerimispost; 8 — viirvimiskamber; 9 — H:wimﬁm-:._m me Muﬂa ml.
osakond; 10 — tidriistakamber; 11 — sadulsepaosakond; i2 — plekisseprosakond; I
seplkoda; 14 — kummide monteerimine; 15 — akude laadimine.

19. REMONDIETTEVOTETE JA REMONDIMEETODITE ULDINE ISE-
LOOMUSTUS

Remondieltevotted erinevad iiksteisest tootmisprogrammide
mahu ja spetsialiseerumise poolest, s. o. sooritatavate remontide
liigi ning aastas remonditavate autode, traktorite, agregaatide ja
teiste remondiobjektide arvu poolest. hiad :

Remondiettevotte programm médrab pohiliselt remondimee-
todi, mis voib olla brigaadiline, sblm-brigaadiline v6i vooluviisi-
line. :
Remondi brigaadmeetodit rakendatakse vaikese
tootmisprogrammiga remonditdékodades. Oma olemuselt on see
kéige primitiivsem, sest kdik t66d teeb iiks ja sama brigaad, kuhu
kuuluvad laia profiiliga spetsialistid. 4

Remondi brigaadmeetodi puhul pikeneb E:a:mm: masinate
remontimise aeg, kasvab remondi mahukus ning touseb maksu-
a:m. - . -

Remondi soélm-brigaadmeetod (spetsialiseerilud
postide meetod) on eelmisest tdiuslikum ning seda mmmﬁmwmr..mm
vordlemisi suure tootmismahuga ettevotetes. Tootmistooliste kiil-
lalt suure arvu puhul vdimaldab see meetod Emm_:mﬁm.ﬁmEc:a_
tehnoloogilise protsessi ldbi viia iiksikutes osakondades ning spet-
sialiseerida tooliste iga brigaadi teatud kindlatele toddele. Nii
organiseeritakse traktorite remondi tehnoloogiline protsess
rajoonitédkodades ja suurte sovhooside todkodades solm-brigaad-
meetodil jairgmiste pohimoiete kohaselt: ;

— remonditédde kogu kompleks, mis moodustab tehnoloogi-

lise protsessi, jaolatakse osadeks;
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— tookohad spetsialiseeritakse sélmede ja remonditédde lii-
kide jdrgi ning.varustalakse vajalike seadmete, rakiste ja to6-
riistadega;

— tobkohad paigutatakse nii, et detailide, sdlmede ja agregaa-
tide liikumistee nende taastamisel ja kokkupanemisel oleks vdi-
malikult lithike;

— remondiprotsessis jietakse komplektist lahutamata ainult
need detailid, mille kokkupanemine voib hiljem tekitada raskusi
(mootoriplokk ja siduri karter, vdnivoll ja hooratas, kepsud ja
nende laagrite kaaned, kokkusobitunud hammasraltad jms.).

Niiteks remonditéokojal, mille voimsus on 300 autode, trak-
torite ja kombainide tingremonti aastas (tiiiipprojekt nr. 16-119T),
on ftraktorite lahtivotmiseks, kokkupanemiseks, reguleerimiseks
ja viarvimiseks viis posti, kusjuures igaiihes tdidelakse kindlat
operatsioonide gruppi.

I postil tdidetakse lahtivotmis- ja pesemisoperatsioonide kogu
kompleks. -

I, III ja IV postil toimub traktorite kokkupanemine agregaa-
tidest ja sdlmedest.

V postil reguleeritakse ja virvitakse remonditlud masinad.

Kokkupanemise pohiliini kdrval paiknevad traktori 3assii sdl-
mede remontimise ja kooslamise tdokohad. Nendel postidel
tehakse jargmisi t6id:

— raami, kabiini, kapoti ja haakeseadme remont;

— roomiku remont;

— kilgsidurite, pidurite remont;

— tagasilla remont;

— kéigukasti, kdiguvahetusmehhanismi, peakardaani ja kéivi-
tusmootori liillitusmehhanismi remont.

Mootori remont ja kokkupanemine toimub mootorite remondi
osakonnas, kus organiseeritakse spetsiaaised t6okohad.

Remondi solmmeetodi kasutamine vdimaldab lithendada masi-
nate remondiaega, tosta remondi kvaliteeti ning alandada selle
maksumust.

Remondi voolumeetod on loolmise arengus jargmi-
seks astmeks. Seda saab kasutada remonditehastes ja suure {ool-
misprogrammiga remondiettevotieis, peamiselt lahtivotmis- ja
kokkupanemis- ning mehaanikatsehhides.

Vooltootmise algliilideks on todkohad, mis on paigutatud teh-
noloogilisele protsessile vastavasse jdrjekorda. Moolori ja teisle
agregaatide kokkupanemisliinid voivad l6ppeda peavooluliini voi
konveieri juures. Masinate voolumeetodil kokkupanemisel on kéik
operatsioonid kokkupanemispostidel ajaliselt -siinkroniseeritud
(ajaliselt kooskolastatud). Protsessi riitmilisus, s. 0. iga jargmise
masina kokkupanemine iithe ja sama ajavahemiku {agant on vool-
tootmise tédhtsaks jooneks. Voollootmisele kdige omasematleks
isearasusteks on: ‘
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